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Collaudo di una pompa
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» Il circuito di collaudo

» Determinazione della prevalenza della macchina

» Misuratori di pressione
» Misuratore di portata

» Determinazione della coppia all’albero

» Le curve caratteristiche



Circuito di collaudo




Circuito di collaudo




Determinazione della Prevalenza




Determinazione della Prevalenza




Determinazione della Prevalenza




Determinazione della Prevalenza
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Misuratori di pressione

e /Z e Zyn si leggono all’inizio delle prove, a
macchina ferma, e rimangono inalterati in seguito,
durante le prove.

Ay
p+pg(Z—ZOm)+pg7=pB+pmgAy

Ay>0 = p>pp Ay<0 = p<pg



Misuratori di pressione

Az, = Differenza tra i due menischi all’aspirazione

| Az, Az, — Depressione — Segno (-)




Misuratori di pressione

r Az, = Differenza tra i due menischi alla mandata

Az,

Az, — Sovrappressione — Segno (+)



Determinazione della Prevalenza

Y
S E - @ ==
/v A
h = pep;”‘ + + (2o — z) = £(Q)



' v
GEE =
$ @ =




Misuratore di portata
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MATERIALS:

DISK : STAINLESS
FLANGE : CARBON STEEL
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Misuratore di portata




Misuratore di portata
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Misuratore di portata

Specifiche Diaframmi
3.8944 - 107
0.677
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Determinazione della Prevalenza

Zj
Si prende il riferimento piu comodo —:ﬁ—__




La coppia all’albero




La coppia all’albero




La coppia all’albero

Mgy = Meyrsore [t Z Mpesi Lyraccio

Meyrsore = 4.868 kg

Lyraccio = 635mm

Attenzione ai segni dei
momenti!!




La potenza all’albero
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Collaudo di una pompa
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Caratteristiche funzionali

Saracinesca
strozzata ulteriormente "

Curva caratteristica
Hi dell'impianto

B2

B1

Prevalenza H

massima apertura



La valvola




La valvola




Curve caratteristiche

| CURVA CARATTERISTICA DELLA POMPA
N Perché negli
E impianti di collaudo
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Curve caratteristiche

Condizioni di massima
apertura della valvola

PREVALENZA

Con h, # 0 perdo la
possibilita di misurare un
tratto maggiore di curva
caratteristica

-

PORTATA
b 29
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La tabella delle misure

Misure Sperimentali:

AZz [mm] Az, [mm] AHp [mm] | [mm] Magg [kg]
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Curve caratteristiche




Il risultato della prova
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Il risultato della prova
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Il risultato della prova
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Domande, Curiosita, Dubbi, Perplessita?
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