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Valutazione dell’incertezza strumentale e della variabilita di produzione
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Take home messages:

1) Incertezza strumentale (Urel=0.01%) di
entita nettamente inferiore rispetto alla
variabilita di produzione (RSD=0.29%)

Variabilita di produzione caratterizzata da
una deviazione standard che e contenuta nei
limiti massimi fissati dalla tolleranza del
componente.

Tra i contributi a cui e legata la dispersione
intorno alla media delle misure ci sono
anche le incertezze legate alle operazioni di
misura (cambio setup)

Oltre alla variabilita di produzione, il tempo
e la frequenza di utilizzo dei componenti
rappresentano fattori aggiuntivi che possono
contribuire ad aumentare la dispersione dei
valori misurati rispetto al valore nominale.




MODELLO
MULTIMETRO:

34461A

Riproducibilita misura di un singolo resistore

MISURA:

1478.54

INCERTEZZA
STRUMENTALE
ASSOLUTA:

INCERTEZZA
STRUMENTALE
RELATIVA

Per modelli 34401A e 34461A

accuracy specifications: +(% of reading + % of range)

10 kQ 0.010 + 0.001 Fondo
scala
usato

Esempio per misura 1479 Ohm
=(0.01/100)*1479+(0.001/100)*10000
=0.2479 (U rel=0.0168%)

Per modello 3478A

Measurement Accuracy:

+(% of reading + number of counts)
| 3k-300k2 0,016 + 2

) ) risoluzione
Esempio per misura 1478.46 Ohm

=(0.016/100)*1478.46+2*0.00001 =
0.2365 (U rel=0.0160%)



Riproducibilita misura di un singolo resistore
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Rlproduublllta misure su sensori di temperatura simili
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Riproducibilita misure su sensori di temperatura simili
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Confronto risultati con caratterizzazione completa

Caratterizzazione rigorosa eseguita precedentemente in
laboratorio da singolo operatore sugli stessi sensori
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